ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

ROTWILD R.E1- Full Suspension
(KIT CROSS PRO)

e
.
7\

ROTWILD R.E1- Full Suspension ROTWILD RED ONE- Full Suspension ROTWILD RED TWO- Full Suspension
(KIT RIDE)

Allgemeine Hinweise

Neben der Vermeidung ungewnschter Federungseinfliisse sind ein sensibles und agiles
Ansprechverhalten bei maximaler Kraftlibertragung Anforderungen an jedes Fullsuspension Bike.
Entscheidend fiir ein optimales Fahrverhalten in unterschiedlichen Einsatzbereichen ist die
richtige Lage der Drehpunkte, die die fahrdynamischen Faktoren (Antriebseinfliisse,
Bremsnickverhalten oder Pedalrlickschlag) berlicksichtigt. Das ROTWILD X-LINKAGE
Viergelenksystem bildet im Federwegsbereich tiber 150 mm das antriebs- und bremsneutrale
Fahrwerk fiir harteste Beanspruchungen und souverdne Fortbewegung in nahezu jedem Geldnde.
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Inhalt

Die folgenden Seiten begleiten Sie durch die Demontage bzw. Moniage lhres X- Linkage

Systems fiir den Modelljahrgang 2008.

Die Montagebhilfen teilen sich wie folgt auf:

*Explosionszeichnung MAIN BEARING (KIT 1)
*Explosionszeichnung LINKAGE BEARING (KIT 2)
*Explosionszeichnung REAR SHOCK BEARING (KIT 3)
*Explosionszeichnung SEAT STAY BEARING TOP (KIT 4)

*Explosionszeichnung SEAT STAY BEARING BOTTOM (KIT 4)

*Demontage des Dampfers
*Demontage der Sattelstreben

*Demontage des Hauptschwingenlagers

*Montage des Hauptschwingenlagers

*Montage der Sattelstreben

*Montage des Dampfers

E2 P R T E XL .ED

10

12

15

19

21

Seite 2 — Stand 11/2007



ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Explosionszeichnung Main

Main Bearing — KIT 1:

Assembly Humber oty Unit Hame Descreption M aterial
1 1 PGS |Adjuster Ring 1.27"%=4 TPIRI ADP-NO. ADZ3 AlTODETE
E 2 1 PG5 |Boft Left M10x36,7 017 ADP-NO. GO11 AITOFETE
ﬁ_ 3 1 PGS |Bushing Housing Left 1.374%24 TRIRI ADP-NO. DODZ STAINLESS
E 4 2 PGS |Eall Bearing 61903/ 30% 17 % 7 STAINLESS
= £ 2 FC5 | Sleave ADP-NO.ADODZ  |AIFOFETE
= ] 1 PCS [Pinbolt [Socket Set Serew] CIM 973 M40 | STAINLESS
= T 1 PGS |Bushing Housing Right 1.374%24 TPIWLE ADP-NO. DOOY STAINLESS
! 1 PGS |Boft Right M35,/ D17 ADP-NO. GO10 AlTOFETE
Explosionszeichnung Linkage
Linkage Bearing — KIT 2:
13
9 10 11
Assembly Humber oty Unit Hame Descreption Haterial
E 9 1 PG5 |Linkage Bolt ADP-NO ADOZE  |AIFOFETE
= 10 2 PGS |Linkage Gap ADP-NO.ADOODZ  |AIFODSTE
E g 11 2 PGS |Bdll Bearing 61902 - 2ZRS - 281667
= E 12 2 PGS | Sleaye ADP-NO.ADOODT  |AIFODSTE
= 13 1 PGS |Linkage Bott-Axle ADP-NO:ADOZE  |AITOFETE

E2 P R T E XL .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Explosionszeichnung

Rear Shock

Rear Shock Bearing — KIT 3:

1

14 (14a)

1% 1 PGS

16 2 PGS

- 17 1 PCS
=
=

= 11a 1 PCS

g 16a 7 PCS

& 17a PGS
*
E

= 9 1 PGS

B 15 1 PGS

= 19 1 PCS

18 1 PCS

9 PCS

16 (16a)

Ghock Linkage axle - FOX
Fear Shock Sleeve 10x 10 13,5
IGUS WhMF1315-12

Chock Linkage axle - OT WSS
Rear Shock Sleeve 11 %10 14,2
IGUS J5M 1416-8

Linkage Axle Boft
Axle Cap 1

Axle Cap 2

lirasher
Rubber Seal ID 13 %1

17 (17a)

19

ADP-NO. ADOTT
ADP-NO. ADO4

ADP-NO.ADO1a
ADP-NO. ADDZ2

ADP-NO. A0
ADP-NO.ADOD
ADP-NO. 019
ADP-NO. A2
simrt 72 NER 782

©

TITANILM
Al TO00S TE

TITANIUM
Al 005 TE

TITANIUM

AlTO0STE
AlT005TE
STAINLESS
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Explosionszeichnung Seatstay TOP

Seatstay Bearing (TOP) — KIT 4:

= 20 1 FGS | S5tay Bridge Bolt ADP-NO. ADOZE  |AITOFSTE
E‘E - 21 2 FGS | S5tay Bridge Gap ADP-NO ADDMY  |AITOOSTE
= E E 22 2 FGS |Ball Bearing 63300 - 19 10%7 STAINLESS
=z E 23 2 FCS  [Sleeve ADP-NO ADDIG  |AI7OOSTE
24 1 PGS | S5tay Bridge Boft-Axle ADP-NO: ADOZ4  |AITOPSTE
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Explosionszeichnung Seatstay BOTTOM

Seatstay Bearing (BOTTOM) —KIT 4:

25
26 27
27
25
26

- 22 2 PGS [Ball Bearing 63500 - 19x 10x7F STAIMLESS
E‘ =4 i 25 2 PGS (Bok M10:26.5 ADP-ND. X002 TITANILM
B = = 26 2 FC5 |Cap ADP-NO. X003 Al TO0STE
e &= E 27 2 PGS (Threat Inlay ADP-NO. X0 STAIMLESS

- 23 4 PCS [Sleeve ADP-ND.ADDE Al FO0STE
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Demontage des Ddmpfers

BILD MONTAGESCHRITT

ADF ENGHEERING, Dnmssc . Losen Sie die Schraube (9) mit dem Innensechskant 5
mm gegen den Uhrzeigersinn.

% Innensechskant 5 mm
@

Halten Sie die Achse (14(14a)) mit einem
Innensechskant 8mm gegen.

% Innensechskant 8 mm

AIF EWG HEERIHEG. Diatrenaach

Drehen Sie die Schraube (9) heraus.
Danach drehen Sie die Schraube wieder hinein, bis ca. 3-
4 Gewindegdnge im Eingriff sind.

Achtung!
Es sollten nicht weniger als besagte 3-4

. q Gewindegénge greifen!

Treiben Sie nun die Achse (14(14a)) mit einem
Kunststoffnammer und leichten Schldgen nach links
heraus.

EFE2 O R - FE X .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Demontage des Dampfers

BILD MONTAGESCHRITT

)
0P ENGIKEEAND, D

Ist die Achse (14(144a)) frei, konnen Sie die beiden Teile
mit der Hand herausnehmen.

£0P EMCIHEEAN. Daaloontech

Haben Sie die Achse herausgezogen, konnen Sie das
Linkage leicht herunterdriicken.

Halten Sie hier am Besten Ihre Hand unter das Linkage
um herab fallende Teile aufzufangen.

A\

Achtunq!
Alle Teile sind ohne die Achse nur noch lose geklemmt

und kénnen leicht herunterfallen!

Um den Rahmen zu schiitzen kOnnen Sie ein Stiick
Kunststoffschaum zwischen Schwinge und Rahmen
klemmen.

E2 P R T E XL .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Demontage des Dampfers

BILD MONTAGESCHRITT

Um die vordere Dampferaufnahme zu l0sen, kdnnen Sie
mit dem ROTWILD Tool die linke Mutter gegenhalten.

"*'é’g Innensechskant 5 mm
2 ROTWILD TOOL

Mit dem Innensechskant 5mm konnen Sie nun die
Verschraubung l6sen und den Dampfer herausnehmen.

FOP EMGINZERING. Deatpaaacn

E2 P R T E XL .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Demontage der Sattelstreben

BILD MONTAGESCHRITT

B BRI, Dt Halten Sie mit dem Innensechskant 5 mm den
Achsbolzen (23).

%’g Innensechskant 5 mm
2 Innensechskant 4 mm

Losen Sie die Schraube (19) mit dem Innensechskant 4
mm gegen den Uhrzeigersinn.

40P EMGNEERNG, Datssass Ist die Verschraubung gelOst, kdnnen Sie beide Teile mit
der Hand herausziehen.

Sollte die Achse etwas straff sitzen, schrauben Sie die
Schraube (19) wieder etwas in die Achse und treiben Sie
diese analog zur Dampferachse mit leichten Schldgen
heraus.

E2 P R T E XL .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Demontage der Sattelstreben

BILD MONTAGESCHRITT

Sind beide Teile gelOst, kdnnen Sie das Linkage leicht
nach oben herausdrehen!

A\

Achtunq!
Auch hier kdnnen die beiden Spacer (22)

herunterfallen!

Halten Sie mit dem Innensechskant 8 mm den

4| Achsbolzen (13).

Q(gg, Innensechskant 8 mm
2 Innensechskant 4 mm

@

LOsen Sie die Schraube (9) mit dem Innensechskant 4
mm gegen den Uhrzeigersinn.

EFE2 O R - FE X .ED
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BILD

MONTAGESCHRITT

ANF FRGRFFRIMG, MNstranneck

Sind beide Teile gelOst, kdnnen Sie die linke Seite des
Linkage leicht von der Achse abnehmen!

Ziehen Sie nun die rechte Seite des Linkage zusammen
mit der Achse (13) aus der Achsaufnahme nach rechts
heraus.

A\

Achtung!
Auch hier kdnnen die beiden Spacer (10)

herunterfallen!

ER2 P R FE X .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Demontage der Sattelstreben

BILD MONTAGESCHRITT

Losen Sie den Bolzen (24) mit dem Innensechskant 5
mm gegen den Uhrzeigersinn!

Q(gg, Innensechskant 5 mm
C{g ROTWILD TOOL

A ¥

L

Sollte sich das Gewindeinlay (26) mitdrehen, konnen Sie
dieses mit dem ROTWILD TOOL gegenhalten.

ane zm'rheniuu Diwborizech

Sind beide Seiten der Schwinge gel0st, konnen Sie leicht
die Sattelstreben nach hinten herausziehen.

A\

Achtunq!
Auch hier kdnnen die beiden Spacer (27)

herunterfallen!

E2 P R T E XL .ED

BY ADP ENGINEERING

Seite 13 — Stand 11/2007




BILD MONTAGESCHRITT

Setzen Sie das ROTWILD Schwingenlager-Werkzeug auf
das Schwingenlager auf. Achten Sie hier auf einen guten
Sitz der jeweiligen Verzahnung.

%3 ROTWILD SCHWINGENLAGER-
C(g WERKZEUG

Drehen Sie den Konterring (1) gegen den Uhrzeigersinn
herunter.

A\

Achtung!
Achten Sie beim Herunterdrehen darauf, dass Sie nicht

abrutschen und sich verletzen!

Losen Sie nun die beiden Bolzen (2+8). Halten Sie
hierzu auf der linken Seite mit einem Innensechskant
gegen.

% Innensechskant 8mm

EFE2O R - FEX.ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Demontage der Schwinge (Hauptlager)

BILD MONTAGESCHRITT

Losen Sie die Verschraubung komplett und nehmen Sie
die Bolzen (2+8) heraus.

%{2% Innensechskant 8mm

Mit Hilfe des Innensechskantschliissels konnen Sie die
o i Bolzen (2+8) herausziehen, indem Sie diesen etwas
verkanten und daran ziehen.

Sollte dies nicht geniigen, kdnnen Sie den Bolzen mit
einem Durchschlag aus dem Lagersitz heraustreiben
(von der gegeniberliegenden Seite).

Sind beiden Bolzen demontiert, kdnnen Sie die Schwinge
leicht nach hinten aus dem Rahmen herausnehmen.

A\

Achtunq!
Bei Zuhilfenahme eines Durchschlages, achten Sie

darauf, den Bolzen nicht zu beschddigen!

A\

Achtunq!
Die Schwinge kann herabfallen, sobald Sie die Bolzen

herausziehen!

EFE2 O R - FE X .ED
BY ADP ENGINEERIMNG Seite 15 — Stand 11/2007




ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Demontage der Schwinge (Hauptlager)

BILD MONTAGESCHRITT

Sie konnen die Lagerschale (3) mit dem
Schwingenlagerwerkzeug gegen den Uhrzeigersinn
l0sen.

ALF EMGMEERIND, Dsiloaraich

Qﬁ% ROTWILD SCHWINGENLAGER-
fg WERKZEUG

Drehen Sie die Lagerschale (3) aus dem Rahmen
heraus.

LGsen Sie die Lagerschale (7) auf die gleiche Weise.
Drehen Sie das Lager aus dem Rahmen heraus.

E2 P R T E XL .ED
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BILD MONTAGESCHRITT

Bringen Sie etwas Fett auf den Bolzen (8) auf.
Nutzen Sie hier den Bolzen ohne den Gewindestift (6)!

Sollte sich der Gewindestift (6) komplett aus beiden
Bolzen (2) herausgedreht haben, so sdubern Sie beide
Enden und versehen diese wieder mit
Schraubensicherung.

Der Gewindebolzen ist auf einer Seite mit einem 5mm
Innensechskant-Ansatz versehen, den Sie zum Eindrehen
in den Bolzen (8) verwenden konnen.

Stecken Sie nun den Bolzen (8) durch das linke Lager.
Von innen konnen Sie nun den Spacer (5) auf den Bolzen
schieben. Orientieren Sie den Spacer so, dass die
dlnnere Seite in Richtung Lager zeigt.

EFE2O R - FEX.ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage der Schwinge (Hauptlager)

BILD MONTAGESCHRITT

Stecken Sie nun die Schwinge in den Lagerbock!

BCP EMG REZRING. Diazeaisgh

Driicken Sie den Bolzen (8) in die Schwinge hinein, um
diese zu fixieren.

A\

Achtunq!
Der Bolzen sollte nicht zu schwer in die Schwinge

hinein passen!

A0 CHG RECNIHG, Datorzesh

Praparieren Sie sich eine Baugruppe aus Bolzen (2) und
ADP ENGAEERING, Datwinese Lagerschale (3). Stecken Sie den Bolzen in das Lager
(Kopf nach auBen) und dann den Spacer von innen auf
den Bolzen.

A\

Achtung!
Auch hier die soll die diinne Seite des Spacer (5) zum

Lager hin zeigen!

EFEOD R T EL.ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage der Schwinge (Hauptlager)

BILD MONTAGESCHRITT

Stecken Sie nun die praparierte Baugruppe in den
Lagerbock!

Schrauben Sie die Lagerschale (3) von Hand in den
Lagerbock. Dann driicken Sie den Bolzen (2) in die
Schwinge hinein, um diese zu fixieren.

A\

Achtung!
Der Bolzen sollte nicht zu schwer in die Schwinge

hinein passen!

Schrauben Sie beide Teile so weit in den Lagerbock, wie
es lhnen von Hand moglich ist.

EFE2 O R - FE X .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage der Schwinge (Hauptlager)

BILD MONTAGESCHRITT

Schrauben Sie nun die Lagerschale (3) mit dem Rotwild
Schwingenlagerwerkzeug so weit in den Lagerbock, bis
der Widerstand spirbar wachst.

Es sollten etwa 1-2 Gewindegange sichtbar bleiben.

o;(% ROTWILD SCHWINGENLAGER-
2! WERKZEUG
R

Schrauben Sie nun die Bolzen (2+8) im Uhrzeigersinn
gegeneinander mit 30 Nm zusammen. Halten Sie auf
einer Seite mit einem Innensechskant 8 mm gegen.

Q(% Drehmomentschliissel mit
‘Q Innensechskant 8 mm

Mit dem linken Lagerwerkzeug das Loslager wieder
herausdrehen bis ein Widerstand deutlich zu splren ist.
Nun das Lager wieder um etwa eine viertel Umdrehung
hineinschrauben.

Q(;j% Ratsche mit Lagerwerkzeug

A

Achtung!
Wird das Lager nicht korrekt eingestellt, kann es

zu schweren Funktionsstérungen kommen.

EFEOD R T EL.ED
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BILD MONTAGESCHRITT

Etwas Schraubensicherung auf das Gewinde auftragen

und den Konterring (1) so aufschrauben, das die Fase
des Rings auBen sitzt.

Mit dem ROTWILD Schwingenlagerwerkzeug den
Konterring (1) auf der Lagerschale (2) gegen den
Schwingenflansch schrauben.

ROTWILD
Schwingenlagerwerkzeug
Achtung!

Hier sollte darauf geachtet werden, dass sich die
Lagerschale beim Festziehen des Konterrings
nicht wieder herausdreht.

ER2 P R FE X .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage der Sattelstreben

BILD MONTAGESCHRITT

Achtung!
Achten Sie bei der Montage darauf, das alle

Seegerringe sitzen.
Jedes Kugellager sollte mit einem Ring gesichert sein!

Plazieren Sie die Spacer (27) jeweils an den
Ausfallenden-Lagern.

A\

Achtung!
Achten Sie darauf, dass die dilnnere Seite der Spacer

immer zum Lager zeigt!

Féadeln Sie die Sattelstreben zusammen mit den Spacern
(27) in die Schwinge ein.

E2 P R T E XL .ED

BY ADP ENGINEERING

Seite 22 — Stand 11/2007




ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage der Sattelstreben

BILD MONTAGESCHRITT

Richten Sie die Teile so zueinander aus, dass Sie den
Bolzen leicht einflihren kOnnen.

Benutzen Sie hierfiir einen kleinen Innensechskant oder
Schraubendreher.

P SR Versehen Sie die Bolzen (24) mit etwas Loctite.

A\

Achtunq!
Achten Sie darauf, dass das Gewinde fettfrei ist!

Stecken Sie die Bolzen (24) mit den jeweiligen Rosette
(25) durch das Lager.

Ziehen Sie die Schraubverbindung mit dem
Drehmomentschliissel im Uhrzeigersinn mit 20Nm an.

Q(f% Drehmomentschliissel mit
2 Innensechskant 5 mm
@ ROTWILD TOOL

EFE2 O R - FE X .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage der Sattelstreben

BILD MONTAGESCHRITT

AP B SR Rkt N | Sollten sich die Gewinde Inlays (26) mitdrehen, halten
: 2 Sie diese mit dem ROTWILD TOOL gegen.

EFEOD R T EL.ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage des Linkage

BILD MONTAGESCHRITT
i s e L% Geben Sie vor der Montage etwas Fett in das Loch des
Lagerbocks.

i e Montieren Sie die rechte Seite des Linkage vor.

Hierzu stecken Sie die Kappe (10) auf die Achse (13).
Diese stecken Sie durch das Lager im rechten Linkage.
Von innen montieren Sie nun den Spacer (12).

A\

Achtunq!
Die diinne Seite des Spacers (12) muss zum Lager

zeigen!

A\

Achtung!
Achten Sie darauf, dass das Lager im Linkage durch

einen Seegerring gesichert ist!

ECP EMGRESRING Dazanbech .
=
= £

Schieben Sie nun das rechte, vormontierte Linkageteil in
den Lagerbock.

EFE2 O R - FE X .ED
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BILD MONTAGESCHRITT

Bringen Sie nun von der linken Seite den zweiten Spacer
(12) auf die Achse.

A\

Achtung!
Die diinne Seite des Spacers (12) muss zum Lager

zeigen!

Als néchstes stecken Sie das linke Linkage auf die
Achse.

ER2 P R FE X .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage des Linkage

BILD MONTAGESCHRITT

R — Versehen Sie die Bolzen (9) mit etwas Loctite.

A\

Achtung!
Achten Sie darauf, dass das Gewinde fettfrei ist!

Montieren Sie den Bolzen (9) mit der Rosette (10).
VJ Ziehen Sie die Schraubverbindung mit dem

ADF EWGMEERING. Datoenasch

Drehmomentschllissel im Uhrzeigersinn an.

Qé)z Drehmomentschlilssel mit
S Innensechskant 8 mm
@ ROTWILD TOOL

EFE2 O R - FE X .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage des Linkage

BILD MONTAGESCHRITT

ADF ERG MEERIHG, Dratbaaest

Geben Sie vor der Montage etwas Fett auf die Achse
(23).

Halten Sie die kleinen Spacer (22) bei der Montage fest.

A\

Achtung!
Die diinne Seite des Spacers (22) muss zum Lager

zeigen!

Schieben Sie die Sattelstreben auf das offene Ende des
Linkage.

Achten Sie hier darauf, das die Spacer sich in die
Taschen setzten.

EFE2 O R - FE X .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage des Linkage

BILD MONTAGESCHRITT

P EMTIEERTG. Dizenzecn Richten Sie die Teile so zueinander aus, dass Sie den
Bolzen leicht einflihren kOnnen.

Benutzen Sie hierfiir einen kleinen Innensechskant oder
Schraubendreher.

e Stecken Sie dann die Achse (23) mit dem dazugeh0Origen
i Deckel (20) in die Lager der Sattelstreben und schieben
diese ganz durch.

Montieren Sie den Bolzen (19) und ziehen Sie die
Schraubverbindung im Uhrzeigesinn mit 20Nm fest.

ADF ENGMEERIHG. Distrenaect

Q(%) Drehmomentschliissel mit
2
o Innensechskant 5 mm

EFEOD R T EL.ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage des Dampfers

BILD MONTAGESCHRITT

Setzen Sie den Dampfer in die Dampferaufnahme des
Rahmens ein und drehen Sie dann die Dampferschraube
leicht an.

RCP EMGREZRING. Distzeazach

Ziehen Sie diese Schraubverbindung im Uhrzeigersinn
mit etwa 20Nm fest.

Sollte sich die Gegenseite mitdrehen konnen Sie mit dem

/

ROTWILD TOOL gegenhalten.
% Drehmomentschlilssel mit
2 Innensechskant 5 mm
« ROTWILD TOOL

Stecken Sie nun die Achse mit der dazugehdrigen Kappe
in die linke Linkage-Halfte.

B EMGINEERNG Didoanaecn

Stecken Sie dann von der Innenseite einen kleinen O-
Ring auf die Achse.

EFE2 O R - FE X .ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage des Dampfers

BILD MONTAGESCHRITT

Setzen Sie als ndchstes einen Abstandsring (16, 16a)
auf die Achse.

Schieben Sie die Achse immer etwas weiter, bis auch
der Dampfer auf der Achse sitzt.

S0P EMGIMZERT. Dadaabgen fff
£

Achtung!
Achten Sie wahrend der kompletten Montage der

Dampferachse auf die richtige Reihenfolge der
Bauteile.

Nehmen Sie sich hier die Explosionszeichnungen zur
Hand!

Sitzt die Achse biindig im Dampferauge, legen Sie die
Unterlegescheibe (18) in die Tasche der rechten
Linkage-Halfte.

EFEOD R T EL.ED
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage des Dampfers

BILD MONTAGESCHRITT

Setzen Sie nun den zweiten Abstandhalter (16, 16a) ein.
Dieser sollte straff zwischen dem Dampferauge und der
Beilegescheibe (18) sitzen.

Stecken Sie nun die Achse (14,14a) ganz durch die
Verbindung.

Richten Sie die Teile so aus, das die Achse in die rechte
Seite des Linkage passt.

AOF EHIINEERING. Dedoeibecn
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ROTWILD X-Linkage System — Anleitung & Montagehilfen

Montage des Ddmpfers

BILD MONTAGESCHRITT

ACP EMGRESRING, Dusestach P Versehen Sie die Bolzen (9) mit etwas Loctite.

Iy

A\

Achtung!
Achten Sie darauf, dass das Gewinde fettfrei ist!

P

ELF ENIRESRING Dazassach \

Montieren Sie den Bolzen (19) und ziehen Sie die
Schraubverbindung im Uhrzeigesinn mit 20Nm fest.

Q(?g Drehmomentschliissel mit
2
o Innensechskant 5 mm
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